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Descripcion del producto

Los sistemas de union VHBO utilizan un adhesivo acrilico con excelente poder de
sujecion. Laresistencia a pelaje o latraccion de los productos VHB es significativamente
superior alade las cintas adhesivas habituales.

Resiste disolventes, temperaturas extremas y rayos ultravioletas, por lo que puede
utilizarse en exteriores o interiores

Propiedades Fisicas
(No vélidas a efectos de
especificacion)

Tipo de adhesivo A-30 Acrilico
Densidad de la espuma 800 kg/m®
Espesor (ASTM D-3652)
Cinta 1.10 mm
Protector 0.08 mm
Total 1.18 mm
Soporte Espuma acrilica de célula cerrada
Protector Papel rojo impreso
Color Blanco
Vida limite 24 meses desde la fecha de recepcion por el cliente

cuando se conserve en el envase original a 21°C y 50% de
humedad relativa.

Caracteristicas Técnicas
(No vélidas a efectos de
especificacion)

Adhesion a pelaje sobre
acero inoxidable

(angulo de 90°, t2 ambiente,
a las 72 horas, velocidad de
ensayo de 300 mm/min)

44 N/10 mm

Resistencia a cizalladura

1500 g a 20°C

estatica 500 g a 65°C
(pesos soportados durante 500 g a 90°C
10000 minutos sobre acero

inoxidable y por un area de

3.23 cm?)

Tolerancia en el espesor 0,15 mm
Resistencia a traccion 97 N Jem?

(probetas en forma T de
aluminio, t2 ambiente, area
de 6.45 cm? y velocidad del
ensayo de 50 mm/min)

Resistencia a disolventes

No se observa degradacién alguna, cuando se somete a
un test de pulverizado con los disolventes mas comunes,
incluyendo gasolina, fuel JP-4, aceites, amoniaco,
acetona, metil etil cetona secado al aire 20 segundos

Resistencia alaluz U.V.

Excelente




Informacién adicional:

Cinta Adhesiva VHB 4950
Pagina, 2
La fuerza de la unién depende en gran medida del area de contacto que se consiga entre
el adhesivo y superficies. Una firme aplicacién de presién asegura un mejor contacto y,
por tanto, mejora el nivel de adhesion.
Para obtener unos resultados oOptimos, las superficies a unir han de estar limpias
homogéneas y secas. El heptano o e acohol isopropilico son disolventes de limpieza
tipicos. (Se han de seguir siempre las recomendaciones de seguridad durante el mangjo y
almacenamiento de disolventes).
Algunos material es necesitan ser imprimados antes de ser unidos con cinta adhesiva.
a) Materiales porosos o con fibras en su superficie (madera) requieren unaimprimacion
gue homogeinice su superficie.
b) Otros materiales (cobre, bronce, PVC plastificado) también han de ser imprimados
para prevenir interacciones posteriores entre adhesivo y sustrato.
El rango ideal de temperatura de aplicacion es 21-38°C. Asimismo la aplicacion a
temperaturas inferiores a 10°C no es recomendable pues los adhesivos estan demasiado
duros para fluir adecuadamente sin embargo, una vez aplicados, €l comportamiento a
bajas temperaturas es, en general, satisfactorio.
En algunos casos este proceso puede acel erarse somentiendo la unién a altas temperaturas
(por gjemplo, 65°C durante 1 hora).Esto provoca que e adhesivo fluya mejor sobre la

superficie.
PRECAUCION

Las siguientes situaciones han de ser evaluadas cuidadosamente para determinar si los
productos VHB son los mas idéneos
1. Aplicaciones de la 4950F que vayan a estar sometidas a temperaturas
extremadamente bajas, ( y a mismo tiempo, sometidas a fueres impactos) deben ser
cuidadosamente evaluadas. Para temperaturas frias de 0°C a 10°C se recomienda €
uso de la 4951 (ver Boletin Técnico)

Aplicaciones

VHB es una marca registrada de 3M
STA177n.wd6

Los sistemas de unién
VHB pueden ser utilizados
en gran nimero de
aplicaciones industriales,
tanto en interiores como
en exteriores. En muchas
ocasiones pueden sustituir
aremaches, tornillos,
puntos de soldaduray
otras fijaciones mecanicas.
Cada producto VHB tiene
SUS propias caracteristicas
aparte de las comunes a
todala gama.

Entre estos se incluyen los
altos valores de traccién,
pelgjey cizaladura, y su
gran resistenciaa
disolventes, humedad y
migracion de plastificantes

Todas las cintas VHB deben
ser evaluadas por € usuario
en las condiciones en las que
launién vaatrabajar y sobre
los materiales que se vayan a
utilizar, especialmente cuan-
do la pieza se encuentraen
usos soportando condiciones
ambientales extremas. Las
cintas VHB son idéness para
launion de unagran varie-
dad de sustratos, incluidos
madera, muchos pléasticos,
materiales compuestos y
metales. Algunos plésticos
como polietileno, polipropi-
leno, teflon, siliconasy otros
materiales de baja energia su-
perficial son dificiles de unir.
Launién avinilos plastifica-
dos depende ddl tipo y la can-
tidad de plastificantes que
puedan migrar al adhesivo,

causando una reduccion en
lafuerzade unién. La
cinta 4945 eslamas
resistente alamigracion
de plastificantes (ver
boletin técnico).

Las superficies galvaniza-
das pueden tener
complicaciones alahora
de unirlas con lo que
deben ser cuidadosamente
evaluadas.

Para prevenir la corrosion
en cobre o bronce, sdlo los
gue estén protegidos
superficialmente se podran
utilizar con los sistemas de
unién VHB

En cuaquier superficie
gue pueda presentar
dificultades para unirla se
recomienda realizar una
cuidadosa evaluacién

Los datos técnicos 'y, en genera, lainformacion aqui contenida estan basados en ensayos considerados fiables, si bien no se garantiza su exactitud o acance en cualquier situacion
préctica. Antes de utilizar el producto, €l usuario debe determinar si éste es 0 no adecuado para el uso a que se le destina, asumiendo todo el riesgo y laresponsabilidad que
puedan derivarse de su empleo. La Gnica obligacion del vendedor consiste en reponer al comprador la cantidad de producto que se demuestre defectuosa.
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